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TopSolid'Design v6.14

Funktionsleiste

* Wenn mehr als eine Option zur Verfigung steht, sieht man das an einem kleinem Symbol aus 2 Pfeile am Ende
der Option.

[NEUE KONTUR | =[KURVEN €#] Estrudierte Foim aui=| KURVEN €4] Sketchkontur=| GLOBAL €4] Ergebris=|EIN KERPEF, €2] [RICHTUNG | Grundgeometie (Kurven] oder Texte:

Titelleiste

® Alphazone, Quick-Folien und Linientype sind jetzt auch im Menu Fenster vorhanden, vorher waren sie (sind auch
noch) Uber die Titelleiste mit der @ erreichbar.

Fenster | Hilfe

Meu zeichnen

Jetzt speichern
v Beim Verlassen speichern
Standardkonfiguration

Funktionsleiste schlieBen
Mentkontext auswahlen

v Alphazone
Hauptrenu ablasen

v Quick-Folien

Linientypen (Quick)

<

Mebeneinander
Untereinander

Aufeinander

Konstruktions Baum

® Import des Indexes aus anderen Dokumenten maglich.
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Historie | Favoriten | Hauptgruppe | Elemerte | Folien |

ﬁ Bearbeiten
Baugruppe bearbeiten b

Stackliste dndern ¥

%,'fi Meues Register

1,%1 Append presentations
lff] Import indexes

Dynamische Drehung

® Ein neuer Modus in der dynamischen Drehung einer Ansicht mit dem Stichwort: U_DYNAMIC_ADJUST_VIEW 1,
dabei rastet der Blick auf eine orthogonale Darstellung automatisch nach einer Achse.

Meue Funktion, - g
|\ Achsen Wagnet

Absolutes Koordinat: X=+042500 Y=+000000 Z=-032453 Modus= Riumlich TxH=35 _Tol= 02 Magnet A @ ransp.=0 Felie= 0 D-Zahlen=3

Parameter

® Parameter kdnnen jetzt: erstellt, Importiert (z.B. aus einem anderen Dokument) uns Sortiert werden.

| Historiz | Favoriten | Hauptgnippe | Hemerte | Falien |

% GRUPPE DER ELEMENTE : (4]
[#-*§ GRUPPE DER KORPER/FLACHEN : [14)
lﬁ? GRUFPPE DER FURWEM : [1189]
=R 'Td GRUPPE DER PARAMETE
B2 du: Parameter = 250mm
~-£23 dy: Parameter = Omm
E=d dz : Parameter = -250mm Irmport parameters
=4 z: Parameter = BOmm

E=d 22 Parameter = 110mm
Al J—— GRUFFPE DER KODRDIMAT

i Analysieren

Erstellen

Sortieren = Standard

Bearbeiten

&l

Basis

Suchen

Meues Register
Append presentations

Register [@schen

o 5 25 15

Import indexes

® Mdglich direkt aus dem Konstruktionsbaum ein Steuerparameter zu bestimmen oder eine Tabelle zu erzeugen.
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| Histarie I Favoariten I Hauptgruppe | Hements

% GRUPPE DER ELEMENTE : [4)
£-§ GRUPPE DER KORPER/FLACHEN : [14]
ﬂ; GRUPFE DER KLURWEN : [1189)

# GRUPPE DER PARAMETER : (5]

i Parameter = 250mm

-

dv: Paran i £
= | & Lasch
dz: F'aran] _zJ ST
z: F'aramdl
22 : Paran

LPFE DE

PEEEE

)

Bk G

Wiederholung

® Punkte, Koordinatensysteme und Texte kdnnen aus einer Wiederholung ausgeschlossen werden.

Kontur Uber Kurve Zeichnen

® Beim Zeichnen von Konturen
(7

, hatt man die Mdglichkeit den Werkzeug Radius einzublenden.

" [RECHTECKIG | [DREHKONTUR| UbergangsModus=| UBERGANG AUF SEGMENT €2] [>> | Statskizzs oder Punkt|
2. = '

|0K| Kurve ausblenden=[NEIN €2 [NO MACHINING CIRCLE €4

|0K] Kurve ausblenden=| NEIN €2 [WITH MACHINING CIRCLE €2] Radius=

3.

Geschlossenes Offset

® Zwei neue Funktionen beim Trimmen von Konturen.

1.

Diick e=|10mm Symmetrizch= | JA ¥4 At Randpunki= LINIEN - Heferenzkuwe:“_
LINIEM:

MACH ALIBEN ABGERUNDET
YOMN IMMEM ABGERUMDET
[TRIM B LINES

MITRE CUT

Aktivieren und Deaktivieren von Gruppen
Elementen moglich

® Elemente Uber Gruppe der Parameter erstellen, zuordnen und den IST Zustand Definieren.

Dateien Bereinigen und Vereinfachen

® Neue Funktionen bei Form bereinigen.
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Full cleaning

Full cleaning of the geometmy

T Eemigen =l

Lineare Toleranz -|0.01 Qv

Winkeltoleranz : |'I QUi

[ Dptimize geometmy

| Simplify faces

Linears Taleranz |EI.EI1 Orrirr

|| Optirmize blends

Advanced optionz
[V] Optimize edges tolerance

Repair edges

Lineare Taoleranz -|0.01 O
[ ] Bemove small edges
Miriraur length ||:|.|:|'I Orirn

[ ] Bemove small entities

———
Fast clean
[ Fast clean edges or faces

| Flachen

| Kanten

| oKk || abbrechen |

® Neue Funktionen beim Geometrie vereinfachen.

SF TSR T L L T - e
Geometrie vereinfachen |

Flachen werginfachen

[ Flachen vereinfachen
T olerans |00 00 0mm

K.eep tangencies

—-

[] Dptimize geometry
[7] Repair edges
Lineare Taleranz :|EI.EI1 Crnirm

[] Optimize blends

Advanced optionz
[7] Die vereinfachten Topologien anzeigen

[¥] Flachen vereinen

_E-S pline vereinfachen
[7] B-5pline vereinfacken

“r5niz | 0.07000mm

- |5.000°

| Flachengrad ficht andern

| ok || Abbrechen
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Geometrie Uberprufen

¢ Die Option Geometrie Uberprifen, ist Optimiert worden. Sie ist nun Multi-core fahig, so das sie nicht benutzten

Prozessor fiir die Berechnung nimmt.
* Dadurch ist die Option 30 % Schneller bei der Uberpriifung von Modellen.

Draft Bemaldung

* Beim Andern der BemaRung besteht jetzt die Méglichkeit die Genauigkeit zu Andern und fiihrende Nullen ein-

oder auszublenden.
[DARSTELLUNG | [TEXT YERSCHIEBEN | [VERSCHIEBUNG] |EINSCHRANKUNG/BEDINGUNG |{Genavigkeit= 2 = Fiivende Nullen= NEIN | Neue Pasition |

Draft Schriftkopf

Zwei neue Optionen sind flir den Schriftkopf dazugekommen.

Druck Datum, wird automatisch a_ktualisiert wenn man das Dokument Ausdruckt.
Index Datum, Datum der letzten Uberarbeitung wird automatisch aktualisiert wenn eine neue Revision gemacht

—_

wird.

Drucken

® Multi-Konfiguration méglich, eines Dokuments.
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TopSolid'Wood v6.14

Bedingter Quader v2

2 N

\f——

Ak
\

Es wurden weitere Verbesserungen im Funktion Bedingten Quader entwickelt. Jetzt ist es moglich eine nicht parallele
Flache anzuklicken oder einen Punkt.

® Allow non parallel faces = YES

®* Rhombus Volumen ist momentan nicht unterstiitzt.
® |n einen Fall wo der Hilfsvolumen 2 zu einnander parallele Flachen hat, man darf nicht mit diese

anfangen.

Driver Bloc v2

* Neue Einfligen méglichkeiten

a.
b.
C.

d.

Housing (driver bloc v1 - inside a bloc = NEIN )

Inside a block

Like a component - es wird der gleiche driver bloc verwendet wie bei den angeklickten Komponent. (Beim
einfligen erst von Einlegebdden dann Tiren)

Neue Kontur

® Schon beim Template es ist mdglich eine Vordefiniton von Einfligen Modus (Housing / Inside a bloc) zu definieren
® Driver Bloc unterstiitzt ab jetzt auch die Articulation Konfiguration
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® Double Wrap Funktion - damit kann auch z.B die Starke von Seiten unterstitzt werde

® Modus Shift / Lenght - damit es ist mdglich den Driver Bloc in den Hilfvolumen besser zu positionieren

Propagation Driver

Es ist nun mdglich in eine Lineare und eine Kreisférmige Wiederholung die einzeln Wiederholungselementen mit hilfe von
einem Steuerparameter zur verschieben.

® Wiederholung definieren
¢ Konstruktionsbaum 6ffnen
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¢ Context Menl von der Wiederholung aufrufen
® Befehl "Define driver" auswahlen
¢ Bestimmung und Bezeichnug vergeben

‘Ii, 3 x Band

- *f Wiederholung 1

- *f Wiederholung 2

-*f Wiederholung 3

= wiederholung

- L. ABSOLUTES KOORDINATENSYSTEM : Wiederholungsrichtung
@ Ahztand zwizchen denwiederholungen = 100mm

@ anzahl von Wiederholungen = 3

= E g : Offzets driver [Driver)

- Wiederholung 1 Omm

----- @ YWiederholung 2 Omm

------ G wiederholung 3 Omm
-0 Yorlage [ Wiederholt |

Distribution von einem Komponent

Dieser Funktion ermdglicht eine Wiederholung von Komponenten wo die Komponente trotz eine Wiederholung
suwerenne Elemente sind. Damit kann man die separate Elemente andern in der Gré3e oder auch auswechseln.

Standard Component erstellen

Menl Baugruppe > Bauteilumgebung definieren > Define distribution positioning
Koordinatensystem anklicken

Name der Parameter welche die Lange des Komponentes entspricht eingeben
Bezeichnung vergeben

52 /103



AdeQuate Solutions GmbH - Werderstr. 34 - D-77933 Lahr

DiztribLtion mode= Murnbering t_l,lpe= Fill out rmiode= Mumber=|4

1200
< —— >

300 300 300 300

Digtribution mode= | Mark out #2#| Numbering type= | Sequential £2| Fill out mode=| Last £2

1200 mm
¢ |

380 380 380 60

Digtribution mode= MHumbering type= Fill out mode=

1200 mm
<% >

380 380 60 380
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Profile auf Curven

Mit der neue Funktion ist es viel einfacher Profile auf Curven zu erstellen. Danach kann man gleich auch ein Gehrung
schitt zwischen die Profile erzeugen.

User machining definiertbar als Komponent Werkzeug

Es ist nun mdglich den Befehl "User Machining" als Komponent Werkzeug zu definieren. Damit ist es moglich eine

Operations an WOP-System oder WoodCAM zu (ibergeben ohne eine Operation/Flache wirklich an den Werkstlick zu
sehen.

Man muss zu erst die Identifikation der Elemente angezeigt bekommen. Menii Wekrzuege > Optionen >
Diverses > Die Identifikation der Elemente anzeigen = JA

Menl Baugruppe > Bauteilumgebung definieren > Werkzeuge definieren

Name des Werkzeugselements = tool1, tool2, tool3 ...

Bestimmung = z.B. Formatieren

In Werkzeug einzufligende Lokale Operation = @"Operation Identifikationsnummer"
Mit Enter bestatigen

Name der Lokalen Operation = z.B. Formatieren

OK

Entweder weitere @"Operation Identifikationsnummer" eingeben oder mit STOP und OK Beenden

Es ist NICHT mdglich eine Operation mit eine Sage zu definieren. Eventuell wird es in v6.15 moglich.

Roughing Operation

Nun ist es moglich eine Operation ins WoodCam zu exportieren ohne eine wirkliche Flache an Werkstlick zu erstellen. Bis
jetzt hat WoodCam bei die Analyse eine Operation gefunden wenn das Werkzeug auch eine Flache erzeugt hat. Offters
miisste man bei Erstellung von eine Operation einen Werkzeug Offset vergeben von z B. 0,001 mm, nur dass das WKZ
an den Werkstlck eine Spur hinterlasst. Ab version 6.14 ist das Problem erledigt.

\\
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Bearbeitungsprozess » -

[T] Anderung in der Bauguppe erauben
[¥] Fioughing operation

Eine Operation realizieren

Geschlossenes Offset - neue Funktionalitat

Erweiterung von Funktionalitdt von den Befehl Geschlossenes Offset. Menil Kurve > Geschlossenes Offset

Film: \AdeQuate Daten\Filme\CAD\Geschlossenes Offset.avi

® Mitre Cut

® Trim by lines

Verbesserungen in Bauteil Definition Befehl

Um Multimachining noch besser zur automatiesieren ist es moglich zu sagen das der GréRter Wert von einen Werkstiick
immer die Lange ist und damit auch wird die Positionierung an der Maschine geander.

Konfiguration von Maschinen Arbeitsstationen

® Es nun moglich eine bestimmte Arbeitsposition flr Elemente geignete zum Bearbeiten auf die CNC zu definieren.
Damit kann abhangig von ausgewahlen Maschinentypen eine Richtige Lage von Teil erreicht werden.
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Erste Posttionienung | Zweite Positionienung |

Teilepozitionierung auf der bMazchine [Draufzicht]
-Aubeitzstation

Pricritat der Bearbeitung

s

Menu Erwiterte Optionen > Maschine > Anwenderoptionen > Arbeitsstation

P

Fiaschinendiniion

Arbeitsstation | Post-Prozessor | Options | Infommationen |

Arbeitzstation

Benutze Stationen

tachine ztopz Arbeitzztation

Pazition 1 Linke Arbeitsstation
Position 2 Rechte Arbeitszstation
Pozition 3

Pozition 4

TS

|| Abbrechen |

Verbesserung von Multi Draft

Jetzt ist es moglich automatisch eine Ansicht von zweite Positionierung zu bekommen.
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""" 20
FIRST MACHIMIMNG

SECOND MACHINING
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